GIDA ATIKLARINDAN HAYVAN MAMASI YAPIM SETI
TEKNiK SARTNAMESI

Bu sartname; gida atikiarindan sokak hayvanlari icin kuru mama yapilmasi amaciyla kullaniimak tizere
satin alinacak makine ve ekipmanlarin teknik 6zellikierini tarif etmek icin hazirlanmistir. Sistemin tiim
bilesenleri iSG (is Saghg: ve Giivenligi) kurallarina uygun olarak imal edilmis olmalidir.
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A- 1 ADET CiFT MOTORLU KIRICI PARCALAYICI SHREDDER UNITESI TEKNIK OZELLIKLERI

Hammadde ve mamul ile temas eden kirma bigaklari 304 kalite paslanmaz gelik veya galvaniz kapl
celik olacaktir.

Mekanik tahrikli aksamlarda kaynakli montaj yapilmayacaktir. Her tirlii hareketli aksamin
bilesenleri kolayca degistirilebilir olmal, yedek parga montajlarinin yapilabilir olmas
gerekmektedir.

Kiricl tinitede kullanilacak kirma bigaklarninin kalinligi 5-10 mm araliginda olacaktir.

Kirici Unitede kati biyobozunur Griinler pargalanabilmelidir.

Kirici initede 2 adet A3 govde rediiktor ve 2 adet 1,5 kW motor kullaniimalidir.

Makine 3 faz elektrikle gahigmaldir.

Kirici bigak haznesi en az 600x200 mm élgllerinde olmalidir.

Yiikleme bunkeri is giivenligi igin bicaklara erisimden uzak tutulmahdir.

Makinede her tiirlii is giivenligi onlemi alinmig olmalidir. Operatdr istegine gore ileri/geri
¢alisabilmelidir.

. Makine lizerinde iSG kurallarina uygun en az 1 adet acil durdurma tertibati yer almalidir.

B- 2 ADET 500 LT HACIMLi FERMANTASYON UNITESi TEKNiX OZELLIKLERI

Hammadde ve mamul ile temas eden biitiin metal bilesenler paslanmaz celik veya krom kapl gelik
olacaktir.

Fermantasyon {initesi i¢ kazani en az 500 litre hacimli ve yatay olmalidir.

Teklif veren firmaya ait, idareye sunulacak Sanayi Sicil Belgesinde “Hayvanlar igin Atik ve Artan
Gidalardan Mama Makinast” lirettigi yazih olmalidir.

Karistirma kollarinin ug bigaklarinda kaynakli montaj olmamalidir. Bigaklarin gerektiginde kolayca
degistirilebilir yapida olmasi gerekmektedir. Kazan i¢inde en az 5 adet kanigtirma bigagi kolu
bulunmaldir.

Fermantasyon iinitesi tamamen PLC kontrollii olup, kazamin g¢alisma ayarlari programlanabilir
dokunmatik ekran ile yapilabilmelidir. ‘

Ana motor en az 1,5 kW olmal ve siirticti ile kontrol edilmelidir. Kullanilacak rediiktér agir sart
kosullarina uygun olmalidir.

Makinenin tiim kontrolleri en az 7” renkli dokunmatik ekrandan ayarlanabilmelidir.
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Uriin yiikleme kapag: agildiginda makinenin karigtirma bigaklari otomatik olarak durmalidir. Kapak
kapatildiginda isleme kaldigi yerden devam etmelidir.

Fermente edilecek {iriinlere gore kontrol ekranindan en az 20 farkl recete olusturulabilmeli ve bu
receteler kullanici tarafindan kayit edilebilmelidir. Her bir regetede 10 adiml parametrik veri girisi
yapilabilmelidir. Bu parametrelerin her birinde hava sicakhigl, kazan ceper sicakhg, karistirici
motor doniis ve bekleme zamani, fan motorlarinin kademe ayari programlanabilmelidir.
Fermantasyon {nitesi 1sitma islemini 2 ydntemi bir arada kullanarak yapabilmelidir. Dis ortamdaki
havay! sartlandirnip 1sitarak kazan igerisine tfleyen hava isitici fanlarin 1sis1 120 dereceye kadar
ayarlanabilmeli ve bu isilarin ayarlamalani dokunmatik ekran {izerinde kullanici kontroliinde
programlanabilir olmalidir. Kazan geper 1silari 120 dereceye kadar dokunmatik ekran {izerinde
kullanici kontroliinde programlanabilir olmalidir. Hem kazan isisi hem de hava isitici rezistanslarin
1st degerleri dokunmatik ekran {izerinden takip edilebilir ve programlanabilir olmalidir.
Rezistanslarin 1sitma veya bekleme modunda oldugu anlhk olarak farkli renklerle ekranda
izlenebilir olmahdir. Makina {izerinde yer alan tim rezistanslarin toplam giicii en az 10.000 W
olmalidir.

Fermantasyon kazaninda taze hava sirkiilasyonu igin ayarlanabilir havalandirma fanlan
kullamlacaktir. Fanlarin  g¢alisma hizi makine (zerindeki yazihmla kademeli olarak
ayarlanabilmelidir.

Fermantasyon siiresi boyunca operatér istegine gére belirlenen periyotlarda makine otomatik
olarak sag/sol cevrim yapabilmelidir.

Olasi elektrik kesintilerinde prosese kaldigi yerden otomatik olarak devam edebilmelidir. Bu islem
icin herhangi bir operatér komutu beklememelidir.

Uriin bosaltma kapagi makinenin yan tarafinda saft ekseninde olmali, bosaltma hazne tabani
zeminden en az 600 mm. yiikseklikte yer almalidir.

Uriin bosaltma komutu dokunmatik ekrandan yapilabilmeli ve iiriin bosaltma hizi bu ekrandan
ayarlanabilir olmalidir.

Enerji verimliligi, bakim kolayligi ve isletme giderinin az olmasi amaciyla, kompost makinesi sicak
hava sistemiyle galismalidir.

Makine 3 faz elektrikle calismalidir.

Makinede her tiirlii is givenligi 6nlemi alinmig olmalidir. Operatér istegine gore ileri/geri
calisabilmelidir.

Makine iizerinde iSG kurallarina uygun en az 1 adet acil durdurma tertibati yer almalidir.

Teklif veren firmaya ait Tiirk Standartlan Enstitiisii tarafindan verilen TSE-Hizmet Yeterlilik
Belgesi idareye sunulacaktir. Belge iizerindeki Hizmetin Kapsaminda “Yetkili Servisler-Organik
Atiklardan Kompost Elde Edilmesinde Kullanilan Cihazlara Hizmet Yeri Yeterlilik Belgesi
Verilmesine Esas Kriterler Standardina Uygun Hizmet Veren-Mama iiretim Makinesi” ibaresi yer
alacaktir.
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C- 1 ADET URUN SEKILLENDIRME (PELETLEME) UNITESI TEKNIK OZELLIKLERI

Makinede kullamian ana motor en az 1,5 kW giiciinde olmalidir.

Yiikleme bunkeri 2 asamali olmal, ift kat helezon sistemi ile iriin aktarimi yapilmahdir. Uriin
aktarimi yapan birinci helezon ile esit dozlama yapilabilmeli ve pelet {initesinden gikan Uriinlerin
imalat hizi dozlama linitesine uyumlu olmahdir.

Uretilecek mamanin niteligi geregi helezonlu ekstriizyon sistemi ile galismalidir.

Cift kat helezon sisteminin ilk linitesinde helezon déniis hizi dijital olarak ayarlanabilir olmaldir.
Uretilecek pelet cesitliligine gdre makinenin ayna agzi degistirilebilir olmalidir.

Makine 3 faz elektrikle calismaldir.

Makinede her tirli is giivenligi dnlemi alinmis olmalidir. Operatér istegine gore ileri/geri
¢aligabilmelidir.

Makine Gizerinde iSG kurallarina uygun en az 2 adet acil durdurma tertibat yer almalidir.

D- 1 ADET URUN KURUTMA FIRINI TEKNiK OZELLIKLERI

Kurutma firini 3 kattan olusmalidir.

Firinda toplamda en az 10 adet rezistans bulunmalidir. Toplam rezistans giicii en az 10.000 W
olmahdir.

Her bir kat uzunlugu minimum 2.000 mm olmalidir. Kurutulacak iiriiniin toplam yiirliylis mesafesi
6 metreden az olmamahdir.

Firnin katlarindaki konveyor sisteminde ve iriin aktarim konveyérlerinde isiya ve paslanmaya
dayanikh tel 6rgii bant veya i1siya ve paslanmaya dayanikli metal tasiyici tepsi kullanilmalidir.
Plastik/Kauguk/Politiretan/Teflon gibi malzemeler kabul edilmeyecektir. Konveydr tahrikleri zincir
digli vasitasiyla iletilmelidir.

Makine lriinleri her kat arasinda otomatik olarak aktarmalidir.

Makinede kurutma ayari yapilabilmesi igin dijital bir ekran yer almalidir.

Makinenin Gzerinde yer alan fanlar sayesinde firin isisi igeride dengeli dagitilmalidir.

Makine {izerinde ISG kurallarina uygun en az 2 adet acil durdurma tertibati yer almalidir.

Firina giren peletler firnda 6 metrelik mesafeyi en az 6 dakikada kat etmelidir. Bu siirenin sonunda
iriin yanmadan tahliye edilebilmelidir.
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